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La presente invention concerne une tete de distribution de produit fluide 
de preference liquide destinee k Stre montee sur une ouverture d'un reservoir de 
produit fluide, tel que par exemple une bouteille ou un bidon d'eau, de boisson 
ou plus geniralement de produit fluide. La nature du contenu du reservoir ne 
limite bien entendu pas la pr&ente invention, qui a igalement trait k Tutilisation 
d'une telle tSte montee sur un reservoir. 

Le type particulier de t6te de distribution de produit fluide selon 
Finvention comprend un clapet de distribution dipla^able elastiquement entre 
une position fermie dans laquelle le produit fluide ne peut s'ecouler du reservoir 
k travers la tete et une position ouverte dans laquelle le produit fluide peut 
s'icouler du reservoir a travers la tete, et un organe de commande actionnable 
manuellement poux amener le clapet de distribution depuis sa position fermee 
vers la position ouverte. 

Ainsi, par appui sur Torgane de commande, une partie du clapet de 
distribution se deplace par rapport & une autre partie pour libirer un passage 
d'Scoulement pour le produit fluide issu du r&ervoir. En general, un tel clapet de 
distribution est realise en plusieurs pieces qui sont ensuite assemblies poiSr 
former le clapet de distribution, De mSme, Torgane de commande constitue 
gineralement une piece siparie associee lors du montage au clapet de 
distribution. De ce fait, il est trds frequent qu'une telle t£te de distribution soit 
constitute de plusieurs pieces separies qui sont assemblies les une aux autres 
pour former la tete de distribution, Bien entendu, pour chaque pidce constitutive, 
il est nicessaire d'utiliser un moule specifique. De ce fait, le processus de 
fabrication necessite la mise en oeuvre de plusieurs moules differents et le 
processus de montage necessite 1' assemblage de plusieurs pieces distinctes. 

La prisente invention a pour but de simplifier a la fois la fabrication et le 
montage d'une telle t£te de distribution de produit fluide. 

Selon une caractiristique permettant d'atteindre ce but, au moins un 
element constitutif de la tete est rialisi par comoulage de deux matidres 
plastiques diflfirentes. ' 



Selon une autre caracteristique, le clapet et l'organe de commande sont 
realises de maniere monobloc par moulage de matiere plastique. 
Avantageusement, le clapet et l'organe de commande sont realises par moulage 
successif dans un meme moule d'au moins deux matieres plastiques differentes. 
Cette technique de moulage successif dans un meme moule peut egalement etre 
designe sous le terme de co-moulage ou bi-injection, permettant d'injecter dans 
un seul et m6me moule plusieurs matieres plastiques de nature differentes. De 
preference, la tate de distribution tout entiere est realisee dans un seul et meme 
moule. De ce fait, on elimine toute etape de montage de la t6te de distribution. A 
la sortie du moule unique, elle est pratiquement prete a etre montee sur une 
ouverture d'un reservoir de produitfluide. 

Selon une autre caracteristique interessante de l'invention, la tSte de 
distribution comprend une embase et un capot. Le capot et l'embase peuvent 
avantageusement etre relies par une articulation. Us peuvent aussi etre moules 
separement. L'embase forme une premiere partie du clapet, le capot formant une 
seconde partie du clapet destinee a cooperer avec la premiere partie pour former 
ensemble ledit clapet de distribution. L'embase est destinee a £tre montee sur 
l'ouverture du reservoir de produit fluide alors que le capot est destine a 6tre 
montd sur l'embase. 

Selon un autre aspect de l'invention, le capot est relie a l'embase et 
deplacable par rapport a l'embase entre une position initiale de moulage et une 
position finale de montage dans laquelle le capot est monte de maniere etanche 
sur l'embase. Ainsi, la tSte de distribution a la sortie du moule n'est pas dans un 
etat fonctionnel final : en effet, il faut encore rabattre le capot sur l'embase pour 
conferer a la tete de distribution toute sa fonctionnalitS. Ainsi, les premiere et 
seconde parties de clapet sont en prise en position finale de montage, alors 
qu'elles sont separees l'une de 1' autre en position initiale de moulage. 

Avantageusement, la premiere partie formee par l'embase comprend un 
siege annulaire deformable, la seconde partie formee par le capot comprend un 
organe mobile annulaire destine a venir en contact etanche sur ledit siege en 
position fermee. 



De preference, le sidge annulaire deformable est forme par une levre 
annulaire eiastiquement deformable. Selon un mode de realisation avantageux, 
la ldvre est r^alisee en un materiau plastique elastom^re, le levre etant relive par 
co-tnoulage a un manchon rigide realise en un materiau plastique tres plus dur. 

Selon un autre aspect, Torgane mobile annulaire comprend une douille 
rigide comprenant une extr6mite libre annulaire destinde a venir en contact 
etanche du siege en position ferm6e et des moyens de formation de passage 
d'ecoulement destines a venir en contact non-etanche avec le siege en position 
ouverte. Avantageusement, les moyens de formation de passage d'ecoulement 
comprennent des nervures ou ailettes longitudinales formees sur une paroi 
exteme de la douille au-dessus de Textremite annulaire libre. Ainsi, lorsque Ton 
appuie sur Torgane de commande, la douille rigide avec ses nervures 
longitudinales extemes et son extremity annulaire libre est deplac6e par rapport a 
la levre annulaire eiastiquement deformable relive au manchon rigide fixe. Ceci a 
pour effet d'amener les nervures longitudinales en contact de la ldvre qui se 
decolle de Textremite annulaire libre. Ainsi, plusieurs passages d'ecoulement 
sont form6s entre les nervures en contact de la levre. D£s que Ton relSche la 
pression sur Porgane de commande, la douille rigide revient eiastiquement en 
position initiale correspondant k la position fermee du clapet. 

Selon un autre aspect de 1'invention, le capot forme Torgane de 
commande, Avantageusement, Torgane de commande du capot comprend une 
surface d'appui mobile, la seconde partie etant solidaire en deplacement de la 
surface d'appui, le capot comprenant en outre une couronne exteme rigide en 
prise etanche avec l'embase en position finale de montage, ladite couronne etant 
reliee k la surface d'appui et k la seconde partie par une membrane eiastiquement 
deformable. De preference, la membrane est realisee en un materiau plastique 
eiastomere, la membrane etant reliee par co-moulage d'une part k la couronne et 
d'autre part k la surface d'appui et k la seconde partie, la couronne, la surface 
d'appui et la seconde partie etant realisees en un materiau plastique plus dur. 

La membrane eiastiquement deformable rempHt urie fonction de ressort 
de rappel permettant de renvoyer l'organe de commande et sa seconde partie de 
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clapet associee en position de repos, correspondant a la position fermee du 
clapet Tout comme la levre, la membrane est r6alisee par co-moulage ou bi- 
injection d'une matiere elastomere a rinterieur du moule unique dans lequel est 
egalement injecte une matiere plastique plus dur ou plus rigide qui forme le 
5 restant de la tete de distribution. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, la t8te de distribution 
comprend un espace d'entree separ6 d'un espace de sortie par ledit clapet, ledit 
espace de sortie s'etendant de maniere concentrique autour de l'espace d'entree. 

Avantageusement, l'embase forme un orifice de distribution 
10 communiquant en amont avec l'espace de sortie. D'autre part, l'embase peut 

former un trou d'admission d'air communiquant avec l'espace de sortie. 

La presente invention a egalement pour objet l'utilisation d'une telle t€te 
de distribution en position couchee avec l'orifice de distribution tournee vers le 
bas et le trou d'admission d'air tourne vers le haut, le produit fluide issu du 
15 reservoir parvenant a la tete par gravite. Ceci est le cas d'une fontaine d'eau ou 

plus generalement de boisson equipee d'une tete de distribution sur laquelle on 
peut appuyer pour ouvrir le clapet de distribution permettant ainsi une sortie de 
produit fluide et une entree simultanee d'air a rinterieur du reservoir. 

La presente invention sera maintenant plus amplement d^crite en 
20 reference aux dessins joints dormant a titre d'exemples non limitatifs un mode de 

realisation de rinvention. 

Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en perspective legerement de dessus d'une tete de 
distribution de produit fluide selon rinvention en position initiate a la sortie du 

25 moule, 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale verticale a travers la tete de 
distribution de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue en perspective de la tSte de distribution des figures 
precedentes en position finale de montage prete a rutilisation, 

30 - la figure 4 est une vue en coupe transversale verticale a travers la tete de 

la figure 3, et 



- la figure 5 est une vue agrandie d'une partie de la tete de la figure 4. 
La tete de distribution comprend une embase 1 et un capot 2 relics 
ensemble par une articulation 112. L'embase 1 et le capot 2 sont de preference 
realises de manidre monobloc dans un seul et unique moule par injection de 
mature plastique. On pent utiliser une seule ou plusieurs matieres plastiques de 
natures diffSrentes. De preference, on utilise deux ou trois mati&res de rigidity 
differente. Dans le moule, l'empreinte de Particulation 112 constitue un point de 
passage de matiere entre Pembase 1 et le capot 2. 

On peut 6galement envisager que le capot ne soit pas relie a l'embase. 
L'embase 1 comprend une bague exterieure 11 de forme generate 
sensiblement cylindrique. La bague 11 forme un orifice de distribution 12 et un 
trou d'admission d'air 13, L'orifice 12 et le trou 13 sont disposes de manidre 
diam&ralement opposee. L'embase 1 comprend 6galement une jupe 14 qui 
s'6tend de maniere concentrique a rint&rieur de la partie inferieure de la bague 
11. La jupe 14 est destinde k venir en prise avec une ouverture ou un col de 
reservoir de produit fluide. L'embase 1 comprend egalement un manchon.15 qui 
s'6tend de manidre concentrique a I'int&rieur de la paxtie sup6rieure de la 5 bague 
11. La jupe 14 est relive au manchon 15 par une bride annulaire 145. La jupe 14 
et le manchon 15 forment interieurement un espace d'entr^e 10 qui permet au 
produit fluide stocks a l'int£rieur du reservoir de s'ecouler k travers la tete. Le 
manchon 15 est en outre pourvu d'une ldvre d'etancheit£ annulaire 16, qui est ici 
de forme tronconique. La levre 16 peut £tre r6alisee a partir d'un materiau 
different de celui du restant de l'embase 1. La levre 16 et le restant de l'embase 
peuvent cependant §tre co-moul6s dans un seul et m§me moule a Taide d'une 
technique de bi-injection. La levre peut 6tre realisee en un materiau plastique du 
type 61astom&re, alors que le restant de l'embase peut £tre r6alis6 en un materiau 
plastique plus dur ou rigide. D'autre part, le manchon 15 et la partie superieure 
de la bague 11 au niveau de laquelle sont formes l'orifice de distribution 12 et le 
trou d'admission 13 forment ensemble un espace de distribution annulaire 18 
dont le fond est constitue par la bride annulaire 145. L'espace de distribution 
s'etend de manidre concentrique autour de 1'espace d'entr6e. 
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Le capot 2 comprend une couromie exteme sensiblement rigide 23 qui est 
reliee a l'embase par l'articulation 112. Une douille 21 s'etend de maniere 
sensiblement centrale et axiale dans la couronne 23. La douille 21 est reliee a la 
couronne 23 par au moins une bride de liaison 24. La douille 21 comprend un 
fond 25. La douille 21 comprend egalement plusieurs ailettes radiales 22 qui 
s'etendent sur la peripheric exterieure de la douille 21. L'extremite libre 211 de la 
douille est cependant exempte d'ailette de maniere a former une section 
parfaitement cylindrique. Ceci est bien visible sur la figure 1. La douille 21 est 
certes reliee a la couronne 23 par une ou deux bride(s) de liaison 24 : toutefois, la 
douille 21 est egalement reliee a la couronne 23 par une membrane 
elastiquement deformable 26 qui presente une forme annulaire tronconique. La 
membrane est fixee a la couronne sur la peripheric externe et a la douille sur la 
peripheric interne. Cette membrane 26 peut etre realisee en un materiau different 
du restant du capot 2. La membrane peut etre realisee en elastomere alors que le 
restant du capot peut Stre realise en un materiau plus dur que la membrane. 
Toutefois, la membrane 26 et le restant du capot peuvent etre moules dans un 
seul et meme moule par une technique de bi-injection, comme la levre 16. 

La t6te de distribution 1 sort du moule unique dans la configuration 
representee sur les figures 1 et 2 : l'extremite libre 211 de la douille pointe vers le 
haut et le fond 25 vers le bas. Le capot 2 est ensuite rabattu par pivotement sur 
l'embase 1 de maniere a encliqueter de maniere etanche et definitive la couronne 
23 a l'interieur de la bague 11. Ceci est represente sur les figures 3 et 4. La 
douille 21 est alors engagee partiellement dans le manchon 15 avec la levre 16 
qui vient en contact avec les bords iriferieurs 221 des ailettes 22, mais egalement 
avec l'extremite libre 211 de la douille. Ainsi, l'extremite fibre de la levre 16 vient 
en contact etanche peripherique sur le pourtour de la douille 21, en s'appuyant 
sur les bords inferieurs 221. La levre 16 et la douille 21 avec ses nervures aux 
ailettes 22 forment ensemble un clapet de distribution, l'embase formant une 
premiere partie avec la levre et le capot formant une seconde partie avec sa 
douille a nervures. Le clapet n'est form6 et operationnel qu'en position fin de 



montage des figures 3 k 5. Dans la configuration ou position initiate de sortie de 
moule, la prerniSre partie est separEe de la seconde partie du clapet. 

En appuyant maintenant sur le capot 2, par exemple au niveau du fond 
25, la membrane elastiquement dEformable 26 va flechir, comme representee sur 
la figure 5, ce qui a pour effet de dEplacer la douille 21 a Pinterieur de la lEvre 16, 
Le clapet est alors en position ouverte; Les ailettes 22 de la douille 21 vont forcer 
la levre 16 k se dEformer et k rompre son contact Etanche avec la partie 
parfaitement cylindrique 211 formEe a PextremitE fibre de la douille 21. Le 
produit fluide issu de Tespace d'entrEe 10 peut alors s'ecouler entre les ailettes 22 
pour atteindre l'espace de sortie 18 formE autour du manchon 15. De la, le 
produit fluide peut s'ecouler k travers l'orifice de distribution 12. En m§me 
temps, de Fair peut pen&rer k travers le trou d'admission 13 dans l'espace 18 
pour ensuite passer entre les ailettes 21 puis dans le l'espace 10 jusqu'a rint&rieur 
du reservoir. L'entree d'air a travers le trou 13 a pour but de compenser la 
quantite de produit fluide distribute vers Torifice 12. DEs que Ton reiadie la 
pression sur le fond 25 qui fait office de poussoir ou d'organe de commande, la 
membrane Elastiquement d&formable 26 revient vers sa position fermEe de repos, 
dans laquelle rextrEmitE fibre de la levre 16 vient en contact Etanche sur la partie 
cylindrique 211 de la douille 21. La t6te de distribution est alors k nouveau 
fermEe. 

Ainsi, la t€te peut etre rEalisEe en un seul ou deux 616ment(s) constitutif(s) 
distinct(s), au moins un des Elements (embase-capot) etant realist par comoulage 
bi-matiere ou tri-mattere. Le levre 16 peut par exemple §tre r6alis£e de mani&re 
monobloc avec la meme mattere que le restant de Tembase. Dans ce cas, seul le 
capot articule ou sEpare est rEalisE par bi-injection bi-matiere ou tri-mattere, 
rextrEmitE fibre 211 pouvant 6tre rEalisEe en une mattere differente de celle du 
restant de la douille, et m£me de la membrane 26. 

Une utilisation privilEgiee de cette tSte de distribution est celle oft la tete 
est disposEe de maniere couchee comme representee sur les figures 3, 4 et 5. 
L'orifice de distribution 12 est situE en bas, alors que le troii 13 est orient^ vers le 
haut. Ainsi, le produit fluide qui s'ecoule entre les ailettes 22 dans l'espace de 
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sortie 18 va parvenir par gravite au niveau de Torifice de distribution 12. En 
m€me temps, de Fair peut p6netrer k travers le trou 13. La t€te est de preference 
utilisee sur un reservoir ayant une disposition fixe, comme par exemple une 
fontaine d'eau. 



Revendications 

1. - Tete de distribution de produit fluide destinee k etre mont<§e sur 
une ouverture d'un reservoir de produit fluide, caracterisSe en ce que ladite 
t§te comprend : 

- un clapet de distribution (16, 21, 22) deplagable elastiquement entre 
une position ferm6e dans laquelle, le produit fluide ne peut s^couler du 
reservoir k travers la tete et une position ouverte dans laquelle le produit 
fluide peut s'ecouler du reservoir k travers la t£te, et 

- un organe de commande (25) actionnable manuellement pour 
amener le clapet de distribution depuis sa position ferm6e vers la position 
ouverte. 

2. - T6te de distribution selon la revendication 1, dans laquelle au 
moins un 616ment constitutif de la tete est r€ahs€ par comoulage de deux 
matieres plastiques differentes. 

3. - T8te de distribution selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle le 
clapet et Torgane de commande sont realises de manidre monobloc par 
moulage de mati&re plastique. 

4*~ T6te de distribution de produit fluide selon la revendication 3, 
dans laquelle le clapet et Forgane de commande sont realises par moulage 
successif dans un mSme moule d'au moins deux matures plastiques 
differentes. 

5. - Tete de distribution de produit fluide selon Tune quelconque des 
revendications pr£cedentes, comprenant line embase (1) et un capot (2), 
Tembase formant une premiere partie (16) du clapet, le capot formant une 
seconde partie (21, 22) du clapet destinSe k coop6rer avec la premiere partie 
pour former ensemble ledit clapet de distribution. 

6. - TSte de distribution selon la revendication 5, dans laquelle le capot 
est reli6 k Tembase par une articulation (112). 

7. - Tete de distribution de produit fluide selon f la revendication 5 ou 
6, dans laquelle le capot (2) est relie a Fembase (1) et depla?able par rapport 
k Tembase (1) entre une position initiale de moulage et une position finale 
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de montage dans laquelle le capot est mont6 de maniere dtanche sur 
l'embase. 

8. - T§te de distribution de produit fluide selon les revendications 5, 6 
ou 7, dans laquelle les premiere et seconde parties de clapet sont en prise en 
position finale de montage, alors qu'elles sont separSes Tune de l'autre en 
position initiale de moulage. 

9. - T6te de distribution de produit fluide selon la revendication 5, 6, 7 
ou 8, dans laquelle la premiere partie formee par l'embase comprend un 
si£ge annulaire deformable (16), la seconde partie formee par le capot 
comprend un organe mobile annulaire (21) destine k venir en contact 
etanche sur ledit siege en position fermee. 

10. - T§te de distribution de produit fluide selon la revendication 9, 
dans laquelle le si&ge annulaire deformable est form6 par une levre 
annulaire 61astiquement deformable (16). 

11. - Tete de distribution de produit fluide selon la revendication 10, 
dans laquelle la Idvre est r£alis£e en un mat6riau plastique elastomdre, le 
levre etant reliee par co-moulage a un manchon rigide (15) realist en un 
mat£riau plastique tr£s plus dur. 

12. - T€te de distribution de produit fluide selon Tune quelconque des 
revendications 9 k 11, dans laquelle Torgane mobile annulaire comprend 
une douille rigide (21) comprenant une extr^mite libre annulaire (211) 
destinSe a venir en contact etanche du sidge (16) en position fermee et des 
moyens de formation de passage d*6coulement (22) destines k venir en 
contact non-etanche avec le sidge (16) en position ouverte. 

13. - T£te de distribution de produit fluide selon la revendication 12, 
dans laquelle les moyens de formation de passage d'ecoulement 
comprennent des nervures longitudinales (22) fornixes sur une paroi 
exteme de la douille au-dessus de Pextr6mit6 annulaire libre (211). 

14. - TSte de distribution de produit fluide selon Tune quelconque des 
revendications 5 k 14, dans laquelle le capot (2) forme l'organe de 
commande (25). 
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15. - T6te de distribution de produit fluide selon la revendication 14, 
dans laquelle l'organe de commande du capot comprend une surface 
d'appui mobile (25), la seconde paxtie (21, 22) 6tant solidaixe en 
d^placement de la surface d'appui (25), le capot comprenant en outre une 
couronne externe rigide en prise 6tanche avec l'embase (1) en position 
finale de montage, ladite couronne (23) 6tant reliee & la surface d'appui (25) 
et a la seconde partie (21, 22) par Une membrane elastiquement deformable 
(26). 

16. - Tete de distribution de produit fluide selon la revendication 15, 
dans laquelle la membrane est r6alisee en un materiau plastique 
61astom£re, la membrane 6tant reliee par co-moulage d'une part a la 
couroime et d'autre part k la surface d'appui et a la seconde partie, la 
couronne, la surface d'appui et la seconde partie etant r£alisees en un 
mat&iau plastique plus dur. 

17. - Tete de distribution de produit fluide selon Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes, comprenant un espace d'entree (10) s6par6 
d'un espace de sortie (18) par ledit clapet, ledit espace de sortie s'^endant 
de mani£re concentrique autour de 1'espace d'entrSe. 

18. - Tete de distribution de produit fluide selon la revendication 17, 
dans laquelle l'embase (1) forme un orifice de distribution (12) 
communiquant en amont avecl'espace de sortie (18). 

19. - T6te de distribution de produit fluide selon la revendication 18, 
dans laquelle Tembase (1) forme un trou d'admission d'air (13) 
communiquant avec Tespace de sortie (18). 

20. - Utilisation d'une t€te de distribution de produit fluide selon la 
revendication 16 en position couch^e avec l'orifice de distribution (12) 
tourn£ vers le bas et le trou d'admission d'air (13) tourn£ vers le haut, le 
produit fluide issu du reservoir parvenant k la tete par gravite. 
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